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FP 75 ile izolasyonlu

FP 75 ile izolasyonlu

CIMLERDE RAY VARYASYONU

PHOENIX Ray izolasyonu montaj talimati
RS Ray Konfor Sistemi

CADDELEREDE RAY VARYASYONU

Baglanti derzi

Cadde baglantisi Cadde baglantisi

FP 75 ile izolasyonlu

FP 75 ile izolasyonlu

DEMIRYOLU YAPIMINDA KULLANILAN ELASTOMER URUNLER

ACIKLAMA

Burada tanimlanan déseme islemi bir 6rnek
olup, proje gerekleri ve yerel kosullara gore
farkliliklar olabilir.

TESLIMAT

Biitlin profiller metre ile satilan Uriin olarak
sarilmig halde teslim edilir. Her bobin 15 ile 18
metre arasi kullanim olanagi sunar. Bobinler
tek yollu ahsap paletler lizerinde paketlenir ve
germe bandi ile emniyete alinir.

HAZIRLAMA

Profiller montaj isleminden 6nce agilmali ve
15°C'yi asan sicaklikta yaklasik 10 saat bekletil-
melidir. Bu yolla deformasyonlar dengelenir.

Yapistirilacak biitiin yiizeyler kuru olmal,
tozdan, yagdan ve pastan arindiriimalidir. Bu
nedenle temizlikten sonra islemeye devam
etmeden 6nce, profillerle raylarin temas ylizey-
leri G 500 inceltici ile doyurulmus bir temizlik
bezi ile temizlenmelidir.

UYGULAMA SICAKLIGI

Optimum yapismali baglantinin saglanabilmesi
icin tutkallarin, pastalarin ve yapistirilacak
biitiin yapi parcalarinin hazirlama sicakligi en
az + 5°C olmahdir.

Ayrica sizdirmazlik pastasi FP 75, tutkal G 2010
ve inceltici (temizleyici) G 500’e ait kullanma ve
isleme talimatina da uyulmahdir.



TABAN PROFiILI
MONTAIJI

Profil uzunlamasina ray tabani altina yatirilir
ve ray tabaninin her tarafindan taraklanir ve
on taraftan FP 75 ile izole edilir.

DIS YAN PROFILIN
MONTAJI
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Yan profil ray Gzerinde acilir ve ray
odacigina itilir. Daha sonra yénlendirme
kolu vidalarinin konumlari yan profilin
Uzerine cekicle hafifce vurularak isaretlenir.
Daha sonra yonlendirme kolu somunlarinin
delikleri bir zimba demiri (255mm) ile acilir.

Fabrikasyon olarak dnceden agilmis delikleri
olan profiller de teslim edilebilir. Temas
tutkali G 2010 bir firca veya rulo ile her iki
taraftan ray ve kaucguk profil Gzerine strtlar.
Sadece ray govdesinde yapistirma yapilir.

izolasyon pastasi FP 75 ile gecis yerleri
sekilde goruldigu gibi izole edilir.

Bu pasta bir el presi ile stirtllr. Tutkal

G 2010 hava kosullarina gére parcalarin
eklenmesinden 6nce 10-20 dakika
havalandirilir. Parmakla dokunuldugunda
yapismiyorsa, dogru zaman gelmis demektir.

iC YAN PROFILIN
MONTAJI

Yan profil ray lizerinde agildiktan sonra
yonlendirme kolu mesafeleri yan profile
aktarilir. Bir sablon yardimi ile yonlendirme
kolu tespit yerleri icin gerekli olan bosluklar
kesilir.

Bu islem icin de fabrikasyon olarak 6nceden
acilmis delikleri olan profiller de teslim edi-
lebilir. Raya yapistirma islemi parcalar temiz-
lendikten sonra Madde 2'de agiklandigi gibi
yapilir.

ON TARAFTAKI PROFIL
EKLEMLERI

Butlin eklem yerleri FP 75 ile izole
edilmelidir.

YONLENDIRME KOLU
PROFILLERININ MONTAJI

Butiin yonlendirme kolu profilleri yonlen-
dirme kollari cevresinde taraklanir ve yan
profil oluklarina itilir.

Yapistirma FP 75 ile yapilir, gerekiyorsa
temas ylizeyleri dnceden G 500 ile temiz-
lenir.

KAPAKLARIN VE DOLGU
PARCALARININ MONTAJI

——

Kapaklarin ve dolgu parcalarinin
sabitlenmesi yine FP 75 ile yapilir.

KONTROL

Yaklasik 10-12 saat sonra yapismali
baglantilara ylk bindirilebilir. Cadde ylizey
elemanlari yerlestirilmeden dnce bitiin
yapismali baglantilarin sizdirmazhgi ve
yerlerine tam olarak oturup oturmadiklan
kontrol edilmelidir.
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PHOENIX Dichtungstechnik GmbH

Satis

Eisenacher Landstra3e 70
99880 Waltershausen
ALMANYA

Tel. +49 (0)3622 633 423
Faks +49 (0)3622 633 475
Mobil  +49(0)175 575 95 63
E-Posta: Peter.Nitt@pdt-group.de

Teknik Bilgi
Schellerdamm 18
21079 Hamburg
ALMANYA

Tel. +49 (0)40 788 933 304
Faks +49 (0)40 788 933 305
E-Posta: Bernd.Pahl@pdt-group.de

* SECIL

Secil Plastik Kauguk San. Tic. Ltd.

Satis ve Teknik Bilgi

A. Kadir CETIN

Secil Plastik Kauguk San. Tic. Ltd.
Tarsus-Adana Karayolu Uzeri 7 km.
Tarsus-Mersin 33400

TURKIYE

Tel.: +90 (324) 616 11 40 Ext. 1708
Faks: +90 (324) 616 04 04

Cep: +90(533)61011 74

E-posta: acetin@seciltr.com



