VERKLEBUNG TUBBINGRAHMEN

Kleber G 3000 Plus
(Toluolfrei)

GRUNDEINSTELLUNGEN: MODELL PHOENIX 11032 [RS] FAHRBAR

/ Duise: Nr. 423 VZ

/ Pumpenversorgungsdruck: 3,5-5,0 bar
/ Zerstauberluftdruck: 7,0 bar

/ Filtereinsatz: M70 (gelb)

Vor Gebrauch 30 s von Hand aufrihren KAUTSCHUKBASIS Styrolkautschuk
FARBE schwarz

LAGERUNG UND VERARBEITUNGSZEITRAUM
Die Lagerzeiten beziehen sich auf optimale Lagerbedingungen in geschlos- KONSISTENZ strelch u. spritzfahig
senen Gebinden zwischen +10°C und +20°C. REINIGER Cleaner fiir G3000
Bei kalterer Lagerung kommt es zu einem Gelieren des Klebers. Dieser kann

. . ) . LAGERZEIT 12 Monate
durch langsames erwarmen (Temperierung mittels eines Wasserbades) auf

° i 3hi VERBRAUCH

20°C wieder gebrauchsfahig gemacht werden. (33MM NOT) ca. 15g/m
Wadhrend der Lagerung kann zu Absetzungen des Klebers kommen. Daher VERARBEITUNGS- 112 bis +35 “Celsius

TEMPERATUR

wird empfohlen jedes Gebinde vor Gebrauch mit einem rechteckigen
Rihrstab aufzurihren.
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